
Âûñîêîëåãèðîâàííûå
ñòàëè è íèêåëåâûå ñïëàâû 
Ïðîäóêòû è òåõíîëîãèÿ ñâàðêè
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ÂÛÑÎÊÎËÅÃÈÐÎÂÀÍÍÛÅ  ÑÒÀËÈ
Ðå÷ü èäåò î íåðæàâåþùèõ ñòàëÿõ, êîòîðûå â îòíîøåíèè êîððîçèîííîé ñòîéêîñòè íàìíîãî ïðåâîñõîäÿò 
äðóãèå ñòàëè. Ñâîåé èñêëþ÷èòåëüíîé óñòîé÷èâîñòüþ îíè îáÿçàíû ñîäåðæàíèþ õðîìà (ìèí. 12%), îêñè-
äû êîòîðîãî îáðàçóþò î÷åíü òîíêèé, âÿçêèé è êîððîçèîííîñòîéêèé çàùèòíûé ïàññèâèðîâàííûé ñëîé. 

Ïî õèìè÷åñêîìó ñîñòàâó ðàçëè÷àþò:

1. Íåðæàâåþùèå õðîìèñòûå ñòàëè
Ôåððèòî-ìàðòåíñèòíûå õðîìèñòûå ñòàëè (13–18% Cr è 0,1–0,4% Ñ): âûñîêîòâåðäûå, òåðìè÷åñêè 
óëó÷øàåìûå. Îáëàäàþò õîðîøåé ñòîéêîñòüþ ïðè êîìáèíèðîâàííîì êîððîçèîííîì è àáðàçèâíîì 
âîçäåéñòâèè;
ôåððèòíûå è ïîëóôåððèòíûå õðîìèñòûå ñòàëè (15–30% Cr è ìàêñ. 0,1% Ñ):  óñòîé÷èâûå ê îêèñ-
ëåíèþ äî 1000°Ñ. Æàðîñòîéêèå ñòàëè ëåãèðîâàíû AL è Si.  Íå ÷óâñòâèòåëüíû ê ñåðîñîäåðæàùåé 
àòìîñôåðå.

Ïðè ñâàðêå èìåþò ñêëîííîñòü ê îáðàçîâàíèþ êðóïíûõ çåðåí â çîíå òåðìè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ. Ýòî 
ñïîñîáñòâóåò îõðóï÷èâàíèþ ìàòåðèàëà. Ïîýòîìó ñëåäóåò èçáåãàòü èçáûòî÷íîãî ïîäâîäà òåïëà. Ñâàðêó 
ïðîèçâîäèòü êîðîòêèìè øâàìè ñ ìèíèìàëüíûì òåïëîâëîæåíèåì. Îáðàçîâàíèå êðóïíûõ çåðåí ñíèæà-
þò, íàïðèìåð, äîáàâêàìè N, Nb, Ta è Ti ê îñíîâíîìó ìàòåðèàëó. Ïðåäïî÷òèòåëüíû àóñòåíèòíûå ñâàðî÷-
íûå ïðèñàäêè èç-çà èõ âûñîêîé âÿçêîñòè.

2. Íåðæàâåþùèå õðîìîíèêåëåâûå ñòàëè
Àóñòåíèòíûå (àóñòåíèòíî-ôåððèòíûå /ôåððèòî-àóñòåíèòíûå) õðîìîíèêåëåâûå ñòàëè (14–30% Cr è 
6–36% Ni): òèïû 18/10 (18% Cr, 10% Ni) è 19/12/3 (19% Cr, 12% Ni, 3% Mo) – íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííûå 
ìàòåðèàëû. Îáëàäàþò âûñîêîé âÿçêîñòüþ, óäëèíåíèåì, æàðîñòîéêîñòüþ, êîððîçèîííîñòîéêîñòüþ ïðè 
ïîâûøåííîé âëàæíîñòè è âûñîêîé òåìïåðàòóðå. Äëÿ óëó÷øåíèÿ êîððîçèîííîñòîéêîñòè ëåãèðóþòñÿ äî-
áàâêàìè Mo è Cu.

Çàìå÷àíèÿ ïî êîððîçèîííîé ñòîéêîñòè àóñòåíèòíûõ õðîìîíèêåëåâûõ ñòàëåé
CrNi-ñòàëè ìîãóò ïîäâåðãàòüñÿ ìåæêðèñòàëëèòíîé êîððîçèè. Ýòî ìîæåò âûçûâàòüñÿ êðàòêîâðåìåííûì 
ïîäâîäîì òåïëà, íàïðèìåð, ïðè ñâàðêå. Ïðè ýòîì âäîëü ãðàíèö çåðåí îáðàçóþòñÿ êàðáèäû õðîìà, è 
êîëè÷åñòâî ñâîáîäíîãî õðîìà, íåîáõîäèìîãî äëÿ ïàññèâàöèè, ñòàíîâèòñÿ íåäîñòàòî÷íûì.

Ñêëîííîñòü ê ìåæêðèñòàëëèòíîé êîððîçèè ñíèæàåòñÿ, åñëè:
ñîäåðæàíèå Ñ îãðàíè÷åíî äî ìèíèìóìà (ìàêñ. 0,03%, ñîðòà L);
óãëåðîä ñâÿçûâàåòñÿ êàðáèäîîáðàçîâàòåëÿìè Ti, Ta èëè Nb (ñòàáèëèçèðîâàííûå ñòàëè);
ñâàðåííûå êîíñòðóêöèè  ïîäâåðãàþòñÿ äèôôóçèîííîìó îòæèãó è âûòÿæêå (äëÿ ñâàðíûõ êîí-
ñòðóêöèé åäâà ëè ïðèìåíèìî èç-çà äåôîðìàöèè è îáðàçîâàíèÿ îêàëèíû).

Öâåòà ïîáåæàëîñòè,  êàê è ïàññèâèðîâàííûé ñëîé, îêñèäíàÿ ïëåíêà, åñëè îíè îáðàçîâàëèñü çíà÷è-
òåëüíî òîëùå íåîáõîäèìîãî, ÿâëÿþòñÿ õðóïêèìè è ñêëîííû ê ðàñòðåñêèâàíèþ. Äëÿ èõ ïîâòîðíîãî îá-
ðàçîâàíèÿ ðàñõîäóåòñÿ ñòîëüêî õðîìà, ÷òî ïàññèâèðîâàííûé  ñëîé íå ìîæåò áîëüøå ñóùåñòâîâàòü. Ïî-
ýòîìó äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ êîððîçèîííîñòîéêîñòè öâåòà ïîáåæàëîñòè äîëæíû áåç îñòàòêà óäàëÿòüñÿ.
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ÍÈÊÅËÜ È ÑÏËÀÂÛ ÍÀ ÎÑÍÎÂÅ ÍÈÊÅËß

Íèêåëü è åãî ñïëàâû î÷åíü õîðîøî óñòîé÷èâû ê òî÷å÷íîé è ùåëåâîé êîððîçèè, ìåæêðèñòàëëèòíîé êîð-
ðîçèè. Îáëàäàþò âûñîêîé îêàëèíî- è  æàðîñòîéêîñòüþ. Íà áàçå íèêåëÿ ðàçðàáîòàíî áîëüøîå ÷èñëî âû-
ñîêîëåãèðîâàííûõ ìàòåðèàëîâ.

Ê íèì îòíîñÿòñÿ:

1. Íèêåëü-ìåäíûå ñïëàâû

27–34% Cu, 63% Ni; äîáàâêè Al, Mn è Ti:
óñòîé÷èâû ê ðàñòâîðàì åäêèõ ùåëî÷åé, íåîêèñëÿþùèõ ñîëåé ìîðñêîé âîäû, ïåðåãðåòîìó ïàðó. Ïðèìåíÿ-
þòñÿ äëÿ äåòàëåé, ïåðèîäè÷åñêè ðàáîòàþùèõ â ìîðñêîé âîäå è   õèìè÷åñêîì ïðîèçâîäñòâå.

2. Íèêåëü-õðîìîâûå ñïëàâû

13–30% Cr, 58–72% Ni, äîáàâêè Mo, W, Ti, Cî, Fe è Nb:
îáëàäàþò âûñîêîé êîððîçèîííîñòîéêîñòüþ. Ïðèìåíÿþòñÿ â õèìè÷åñêîé ïðîìûøëåííîñòè, ïðè ñòðîè-
òåëüñòâå ýëåêòðîñòàíöèé, â ñóäîñòðîåíèè è ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè.

3. Íèêåëü-ìîëèáäåíîâûå ñïëàâû

12–30% Mo, ìèí. 50% Ni; äîáàâêè Ñî, Fe è W:
óñòîé÷èâû ê ñèëüíî îêèñëÿþùèì êèñëîòàì è òî÷å÷íîé êîððîçèè. Ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ äåòàëåé, ðàáîòàþùèõ 
â êîíòàêòå ñ îòáåëèâàþùèìè ðàñòâîðàìè è îêèñëÿþùèìè ñîëÿìè. 

Ñâàðêó ñëåäóåò ïðîèçâîäèòü êîðîòêèìè øâàìè ñ ìèíèìàëüíûì òåïëîâëîæåíèåì. Ïîâûøåííîå ñîäåðæà-
íèå â îñíîâíîì ìàòåðèàëå Ñ, O

2
, CO

2
 è N

2
 ïðèâîäèò ê ïîðîîáðàçîâàíèþ. Si, S è Pb âñëåäñòâèå îáðàçîâàíèÿ 

íèçêîïëàâêèõ ïëåíîê ïî ãðàíèöàì çåðåí ïðèâîäÿò ê ðàñòðåñêèâàíèþ. Ñåðîñîäåðæàùàÿ àòìîñôåðà íå 
æåëàòåëüíà èç-çà âîçìîæíîñòè îáðàçîâàíèÿ ñóëüôèäîâ íèêåëÿ.
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Òàáëèöà ïðèìåíåíèé (1/3)

Âûñîêîëåãèðîâàííûå ñòàëè
Îñíîâíîé ìàòåðèàë/Ñâàðî÷íûå ìàòåðèàëû Castolin
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 W.-Nr. Марка стали
 1.3401 X 120 Mn 12     �
 1.3948 X 4 CrNiMnMoN 19-13-8           �
 1.3951 X 2 CrNiMoN 22-15           �
 1.3952 X 2 CrNiMoN 18-14-3           �
 1.3953 X 2 CrNiMo 18-15           �
 1.3964 X 2 CrNiMnMoNNb 21-16-5-3           �
 1.4003 X 2 Cr Ni 12 / X 2 Cr 11     � � �   �   �  �   �  � 
 1.4016 X 6 Cr 17      � �      �  �   �  � 
 1.4113 X 6 CrMo 17-1     � �  �    �  � � 
 1.4301 X 5 CrNi 18-10     � � � �  � � � � � � � � � � � 
 1.4306 X 2 CrNi 19-11     � � � �  � � � � � � � � � � � 
 1.4308 GX 5 CrNi 19-10     � � � �  � � � � � � � � �  � 
 1.4311 X 2 CrNiN 18-10     �  � �  � � � � � �  � �  � 
 1.4401 X 5 CrNiMo 17-12-2     �  � �  � � � � �  � � � � 
 1.4404 X 2 CrNiMo 17-13-2     �  � �  � � � � �  � � � �
 1.4406 X 2 CrNiMoN 17-12-2     �  � �  � � � � �   � � �
 1.4408 GX 5 CrNiMo 19-11-2     �  � �  � � � � �  � � � �
 1.4409 GX 2 CrNiMoN 19-11-2     �  � �  � � � � �  � � �
 1.4417 GX 2 CrNiMoN 25-7-3     �  �      �   � � �
 1.4429 X 2 CrNiMoN 17-13-3       �      �     � �
 1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3       � �    � � �  �  � �
 1.4436 X 5 CrNiMo 17-13-3       � �    � � �  �  � �
 1.4438 X 2 CrNiMo 18-15-4       �      �     �
 1.4439 X 2 CrNiMoN 17-13-5       �      �     �
 1.4446 GX 2 CrNiMoN 17-13-4       �      �     �
 1.4449 X 3 CrNiMo 18-12-3       �      �     �
 1.4462 X 2 CrNiMoN 22-5-3       �      �   �  �
 1.4505 X 4 NiCrMoCuNb 20-18-2       �   � �  �     � �
 1.4506 X 5 NiCrMoCuTi 20-18       �   � �       � �
 1.4512 X 2 CrTi 12     � �    �     �  �   � 
 1.4529 X 1 NiCrMoCuN 25-20-7          � �        �
 1.4531 GX 2 NiCrMoCuN 20-18          � �        �

� Соединения с однородными или подобными сталями
� Соединения с нелегированными или низколегированными сталями

 Электроды  Tig-прутки  
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W.-Nr. Марка стали
1.4536 GX 2 NiCrMoCuN 25-20 � � � 
1.4539 X 1 NiCrMoCu 25-20-5 � � � � � �
1.4541 X 6 CrNiTi 18-10 � � � � � � � � � � � � � �
1.4550 X 6 CrNiNb 18-10 � � � � � � � � � � � � � �
1.4552 GX 5 CrNiNb 19-11 � � � � � � � � � � � � � �
1.4562 X 1 NiCrMoCu 32-28-7 �
1.4563 X 1 NiCrMoCu 31-27-4 �
1.4565 X 3 CrNiMnMoNbN 25-18-5-4 �
1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2 � � � � � � � � � � �
1.4573 GX 3 CrNiMoTi 24-6-5 � � � � � � � � � �
1.4580 X 6 CrNiMoNb 17-12-2 � � � � � � � � � �
1.4581 GX 5 CrNiMoNb 19-11-2 � � � � � � � � � �
1.4583 (G) X 10 CrNiMoNb 18-12 � � � � � � � � � � �
1.4713 X 10 CrAlSi 7 � � � � � � �
1.4724 X 10 CrAlSi 13 � � � � � �
1.4742 X 10 CrAl 18 � � � � � �
1.4828 X 15 CrNiSi 20-12 � � �
1.4841 X 15 CrNiSi 25-20 � � �
1.4845 X 8 CrNi 25-21 � � �
1.4876 X 10 NiCrAlTi 32-20 � � �
1.4948 X 6 CrNi 18-11 � � � � � � � � � � �
1.4961 X 8 CrNiNb 16-13 � � � �
1.4981 X 8 CrNiMoNb 16-16 � � �
1.4988 (G) X 8 CrNiMoVNb 16-13 � � �
1.6900 X 12 CrNi 18-9 � � � � � � � � � � � � �
1.6901 GX 8 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � � �
1.6902 GX 6 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � � �
1.6903 X 10 CrNiTi 18-10 � � � � � � � � � � � � �
1.6905 X 10 CrNiNb 18-10 � � � � � � � � � � � � �
1.6906 X 5 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � � �
      - X 2 CrNiMoCuN 20-18-6 � � �
2.4858 NiCr 21 Mo �

�
� Соединения с нелегированными или низколегированными сталями
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Электроды Tig-прутки

Сварочные материалы
Castolin

Основной материал

Соединения с однородными или подобными сталями



3/10 © Castolin Eutectic Stand 11/11

Òàáëèöà ïðèìåíåíèé (2/3)

Âûñîêîëåãèðîâàííûå ñòàëè
Îñíîâíîé ìàòåðèàë/Ñâàðî÷íûå ìàòåðèàëû Castolin
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Zuordnungstabelle (2/3)

Hochleg. Eisenwerkstoffe
Grundwerkstoff / Castolin Eutectic-Zusatzwerkstoff
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 W.-Nr. Марка стали
 1.3401 X 120 Mn 12        �            �
 1.3948 X 4 CrNiMnMoN 19-13-8
 1.3951 X 2 CrNiMoN 22-15
 1.3952 X 2 CrNiMoN 18-14-3    �
 1.3953 X 2 CrNiMo 18-15    �
 1.3964 X 2 CrNiMnMoNNb 21-16-5-3
 1.4003 X 2 Cr Ni 12 / X 2 Cr 11        �   �   � �  �   �
 1.4016 X 6 Cr 17      �  �   �   � �  � �  �
 1.4113 X 6 CrMo 17-1      �  �  � �       � � �
 1.4301 X 5 CrNi 18-10    � � � � �  � � � � � � � � � � �
 1.4306 X 2 CrNi 19-11    � � � � �  � � � � � � � � � � �  
 1.4308 GX 5 CrNi 19-10    � � � � �  � � � � � �  � � � �
 1.4311 X 2 CrNiN 18-10    � � � � �  � �  � � �  � � � �
 1.4401 X 5 CrNiMo 17-12-2    � �  � �  �  � � �  �   � �
 1.4404 X 2 CrNiMo 17-13-2    � �  � �  �  � � �  �   � �
 1.4406 X 2 CrNiMoN 17-12-2    � �  � �  �   � �  �   � �
 1.4408 GX 5 CrNiMo 19-11-2    � �  � �  �  � � �  �   � �
 1.4409 GX 2 CrNiMoN 19-11-2    � �  � �  �  � � �     � �
 1.4417 GX 2 CrNiMoN 25-7-3            � � �
 1.4429 X 2 CrNiMoN 17-13-3    �    �      �  �    �
 1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3    � �  � �  �  �  �  �   � �
 1.4436 X 5 CrNiMo 17-13-3    � �  � �  �  �  �  �   � �
 1.4438 X 2 CrNiMo 18-15-4    �    �      �      �
 1.4439 X 2 CrNiMoN 17-13-5    �    �      �      �
 1.4446 GX 2 CrNiMoN 17-13-4    �    �      �      �
 1.4449 X 3 CrNiMo 18-12-3    �    �      �      �
 1.4462 X 2 CrNiMoN 22-5-3            �  �
 1.4505 X 4 NiCrMoCuNb 20-18-2     �         �  �
 1.4506 X 5 NiCrMoCuTi 20-18     �         �  �
 1.4512 X 2 CrTi 12        �   �  �  �  �   �
 1.4529 X 1 NiCrMoCuN 25-20-7     �           �
 1.4531 GX 2 NiCrMoCuN 20-18     �           �

� Соединения с однородными или подобными сталями
� Соединения с нелегированными или низколегированными сталями

 Tig-прутки  Сварочная проволока

Основной материал

Сварочные материалы
Castolin
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W.-Nr. Марка стали
1.4536 GX 2 NiCrMoCuN 25-20 � �
1.4539 X 1 NiCrMoCu 25-20-5 � � �
1.4541 X 6 CrNiTi 18-10 � � � � � � � � � � � � � � �
1.4550 X 6 CrNiNb 18-10 � � � � � � � � � � � � � �
1.4552 GX 5 CrNiNb 19-11 � � � � � � � � � � � � �

�
� �

1.4562 X 1 NiCrMoCu 32-28-7 �
1.4563 X 1 NiCrMoCu 31-27-4 �
1.4565 X 3 CrNiMnMoNbN 25-18-5-4 �
1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2 � � � � � � � � � �
1.4573 GX 3 CrNiMoTi 24-6-5 � � � � � � � �
1.4580 X 6 CrNiMoNb 17-12-2 � � � � � � � � �
1.4581 GX 5 CrNiMoNb 19-11-2 � � � � � � � �
1.4583 (G) X 10 CrNiMoNb 18-12 � � � � � � � � �
1.4713 X 10 CrAlSi 7 � � � � � � �
1.4724 X 10 CrAlSi 13 � � � � � � �
1.4742 X 10 CrAl 18 � � � � � � �
1.4828 X 15 CrNiSi 20-12 � �
1.4841 X 15 CrNiSi 25-20 �
1.4845 X 8 CrNi 25-21 �
1.4876 X 10 NiCrAlTi 32-20 �
1.4948 X 6 CrNi 18-11 � � � � � � � � � � � �
1.4961 X 8 CrNiNb 16-13 � � �
1.4981 X 8 CrNiMoNb 16-16 � � �
1.4988 (G) X 8 CrNiMoVNb 16-13 � � �
1.6900 X 12 CrNi 18-9 � � � � � � � � � � � �
1.6901 GX 8 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � �
1.6902 GX 6 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � �

�
�

�
1.6903 X 10 CrNiTi 18-10 � � � � � � � � � � � �

�
�

�
�
�

�
�
�

�
1.6905 X 10 CrNiNb 18-10 � � � � � � � � � � � �
1.6906 X 5 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � �
      - X 2 CrNiMoCuN 20-18-6 �
2.4858 NiCr 21 Mo �

� Соединения с однородными или подобными сталями
� Соединения с нелегированными или низколегированными сталями
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Zuordnungstabelle (3/3)

Hochleg. Eisenwerkstoffe
Grundwerkstoff / Castolin Eutectic-Zusatzwerkstoff
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W.-Nr. Марка стали
1.3401 X 120 Mn 12 � � �
1.3948 X 4 CrNiMnMoN 19-13-8 �
1.3951 X 2 CrNiMoN 22-15 �
1.3952 X 2 CrNiMoN 18-14-3 �
1.3953 X 2 CrNiMo 18-15 �
1.3964 X 2 CrNiMnMoNNb 21-16-5-3 �
1.4003 X 2 Cr Ni 12 / X 2 Cr 11 � � � � � � �
1.4016 X 6 Cr 17 � � � � � �
1.4113 X 6 CrMo 17-1 � � � � � � � � �
1.4301 X 5 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � � � � �
1.4306 X 2 CrNi 19-11 � � � � � � � � � � � � � � �
1.4308 GX 5 CrNi 19-10 � � �

�
� � � � � � � � � � � �

1.4311 X 2 CrNiN 18-10 � � � � � � � � � �
1.4401 X 5 CrNiMo 17-12-2 � � � � � � � � � � � �
1.4404 X 2 CrNiMo 17-13-2 � � � � � � � � � � � �
1.4406 X 2 CrNiMoN 17-12-2 � � � � � � � � � �
1.4408 GX 5 CrNiMo 19-11-2 � � � � � � � � � � � �
1.4409 GX 2 CrNiMoN 19-11-2 � � � � � � � � � � � �
1.4417 GX 2 CrNiMoN 25-7-3 � � � � �
1.4429 X 2 CrNiMoN 17-13-3 � �
1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3 � � � � � � � � �
1.4436 X 5 CrNiMo 17-13-3 � � � � � � � � �
1.4438 X 2 CrNiMo 18-15-4 � �
1.4439 X 2 CrNiMoN 17-13-5 � �
1.4446 GX 2 CrNiMoN 17-13-4 � �
1.4449 X 3 CrNiMo 18-12-3 � �
1.4462 X 2 CrNiMoN 22-5-3 � � �
1.4505 X 4 NiCrMoCuNb 20-18-2 � � �
1.4506 X 5 NiCrMoCuTi 20-18 � � �
1.4512 X 2 CrTi 12 � � � � � � �
1.4529 X 1 NiCrMoCuN 25-20-7 � �
1.4531 GX 2 NiCrMoCuN 20-18

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
� � �

� Соединения с однородными или подобными сталями
� Соединения с нелегированными или низколегированными сталями

Электроды Порошковая проволока

Сварочные материалы
Castolin

Основной материал
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W.-Nr. Марка стали
1.4536 GX 2 NiCrMoCuN 25-20 � � �
1.4539 X 1 NiCrMoCu 25-20-5 � � � �
1.4541 X 6 CrNiTi 18-10 � � � � � � � � � � � � � � � �
1.4550 X 6 CrNiNb 18-10 � � � � � � � � � � � � � � � �
1.4552 GX 5 CrNiNb 19-11 � � � � � � � � � � � � � � � �
1.4562 X 1 NiCrMoCu 32-28-7 �
1.4563 X 1 NiCrMoCu 31-27-4 �
1.4565 X 3 CrNiMnMoNbN 25-18-5-4 �
1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2 � � � � � � � � � � � �
1.4573 GX 3 CrNiMoTi 24-6-5 � � � � � � � � � � � �
1.4580 X 6 CrNiMoNb 17-12-2 � � � � � � � � � � � �
1.4581 GX 5 CrNiMoNb 18-10 � � � � � � � � � � � �
1.4583 (G) X 10 CrNiMoNb 18-12 � � � � � � � � � � � �
1.4713 X 10 CrAlSi 7 � � � � � � �
1.4724 X 10 CrAlSi 13 � � � � � �
1.4742 X 10 CrAl 18 � � � � � �
1.4828 X 15 CrNiSi 20-12 � 
1.4841 X 15 CrNiSi 25-20 �
1.4845 X 8 CrNi 25-21 �
1.4876 X 10 NiCrAlTi 32-20 � �
1.4948 X 6 CrNi 18-11 � � � � � � � � � � � � � � � �
1.4961 X 8 CrNiNb 16-13 � � � �
1.4981 X 8 CrNiMoNb 16-16 � � �
1.4988 (G) X 8 CrNiMoVNb 16-13 � � �
1.6900 X 12 CrNi 18-9 � � � � � � � � � � � � � �
1.6901 GX 8 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � � � �
1.6902 GX 6 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � � � �
1.6903 X 10 CrNiTi 18-10 � � � � � � � � � � � � � �
1.6905 X 10 CrNiNb 18-10 � � � � � � � � � � � � � �
1.6906 X 5 CrNi 18-10 � � � � � � � � � � � � � �

      - X 2 CrNiMoCuN 20-18-6 � �
2.4858 NiCr 21 Mo �

� Соединения с однородными или подобными сталями
�Соединения с нелегированными или низколегированными сталями
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Zuordnungstabelle (1/1)

Nickellegierungen
Grundwerkstoff / Castolin Eutectic-Zusatzwerkstoff

 W.-Nr. Марка стали
 1.4028 X 30 Cr 13 � � � �  � �     �  �
 1.4057 X 17 CrNi 16-2 � � � �  � �     �  �
 1.4301 X 5 CrNi 18-10 � � � �  � �     �  �
 1.4303 X 4 CrNi 18-12 � � � �  � �     �  �
 1.4306 X 2 CrNi 19-11 � � � �  � �     �  �
 1.4308 GX 5 CrNi 19-10 � � � �  � �     �  �
 1.4401 X 5 CrNiMo 17-12-2 � � � �  � �     �  �   
 1.4404 X 2 CrNiMo 17-13-2 � � � �  � �     �  �
 1.4408 GX 5 CrNiMo 19-11-2 � � � �  � �   �  �  � 
 1.4409 GX 2 CrNiMoN 19-11-2 � � � �  � �     �  �
 1.4419 X 38 CrMo 14 � � �   � �       �
 1.4429 X 2 CrNiMoN 17-13-3 � � � �  � �     �  �
 1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3 � � � �  � �     �  �
 1.4436 X 5 CrNiMo 17-13-3 � � � �  � �     �  �
 1.4462 X 2 CrNiMoN 22-5-3 � � �   � �     �  �
 1.4512 X 2 CrTi 12 � � � �  � �     �  �
 1.4529 X 1 NiCrMoCuN 25-20-7 � � � �  � �   �  �  � 
 1.4536 GX 2 NiCrMoCuN 25-20 � � �   � �   �    � 
 1.4539 X 1 NiCrMoCu 25-20-5 � � � �  � �     �  �
 1.4541 X 6 CrNiTi 18-10 � � � �  � �     �  �
 1.4550 X 6 CrNiNb 18-10 � � � �  � �     �  �
 1.4552 GX 5 CrNiNb 19-11 � � � �  � �     �  �
 1.4558 X 2 NiCrAlTi 32-20 � � �    �       �
 1.4559 (G) X 7 NiCrMoCuNb 42-20 � � �    �       �
 1.4562 X 1 NiCrMoCu 32-28-7 �         �
 1.4563 X 1 NiCrMoCu 31-27-4 � � � �  � �   �  �  � 
 1.4565 X 2 CrNiMnMoNbN 25-18-5-4          �

�

�
�

�
�
�

 1.4566 X 3 CrNiMnMoCuNbN 23-17-5-3          �
 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2 � � � �  � �     �  �
 1.4573 GX 3 CrNiMoCuN 24-6-5 � � � �  � �     �  �
 1.4580 X 6 CrNiMoNb 17-12-2 � � � �  � �     �  �
 1.4580 GX 10 CrNiMoNb 18-10 � � � �  � �     �  �

� Соединения с однородными или подобными сталями
  �
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W.-Nr. Марка стали
1.4581 GX 5 CrNiMoNb 19-11-2 � � � � � � �
1.4583 (G) X 10 CrNiMoNb 18-12 � �� � � � �
1.4724 X 10 CrAlSi 13 � � � �
1.4742 X 10 CrAlSi 18 � � � �
1.4828 X 15 CrNiSi 20-12 � � � � � � �
1.4841 X 15 CrNiSi 25-20 � � � � � � �
1.4876 X 10 NiCrAlTi 32-20 (H) � � � � � � �
1.4948 X 6 CrNi 18-11 � � � �
1.4961 X 8 CrNiNb 16-13 � � � �
1.4981 X 8 CrNiMoNb 16-16 � � � �
1.4988 (G) X 8 CrNiMoVNb 16-13 � � � �
1.5662 X 8 Ni 9 � � � � � � �
1.6905 GX 10 CrNiNb 18-10 � � � �

     - X 2 CrNiMoCuN 20-18-6 � � �
2.4056 Ni 99,6 Si �
2.4062 Ni 99,4 Fe �
 2.4066 Ni 99,2 �

2.4360 NiCu 30 Fe � �
2.4361 LC-NiCu 30 Fe  � �
2.4365 G-NiCu 30 Nb  � �
2.4375 NiCu 30 AL  � �
2.4602 NiCr 21 Mo 14 W � �
2.4605 NiCr 23 Mo 16 AL � �
2.4610 NiMo 16 Cr 16 Ti � � 
2.4619 NiCr 22 Mo 7 Cu � � �
2.4641 NiCr 21 Mo 6 Cu � � �
2.4660 NiCr 20 CuMo � � �
2.4816 NiCr 15 Fe � �� � � �
2.4817 LC-NiCr 15 Fe � � � � � �
2.4819 NiMo 16 Cr 15 W � � � � � � 
2.4856 NiCr 22 Mo 9 Nb � � � �

�
�

�
� �� 

2.4858 NiCr 21 Mo � � � � � �
2.4869 NiCr 80-20 � � �
2.4951 NiCr 20 Ti � � � �
2.4952 NiCr 20 TiAL � � � �

� Соединения с однородными или подобными сталями
� Соединения с нелегированными или низколегированными сталями

Электроды
Порошковая
проволока Tig-прутки Сварочная проволока

Сварочные материалы
Castolin

Основной материал

ООО “ВЕАР СЕРВИС” является официальным дистрибьютором Общества с ограниченной ответственностью 
“Мессер Эвтектик Кастолин” 

www.wearservice.ru

115583, г. Москва, улица Елецкая 26, помещение 4А


