
 

   MIG/MAG



astoMag 45303
 MIG/MAG

    
  

  MIG/MAG   -
     

.    
     

 .    
 .  -

  .  -
.   -

.

 
DIN 8555: WSG 4 – 60 – S

  :
  -

 ,    
,  ,   

,  ,  
  ,   , 

   ,   -
    , -

, ,  , 
    

.

    -
 ,    -

    
    -

 .

 
    400 

- 450º .      
  . 

   -
 .  , 

    
,   Puls-

Arc. 

  : ,  PG(f)

 : = (+)

 : EN 439 - M21
                         (5-25%CO2 + Ar)
                         EN 439 - M12
                         (5%CO2 + Ar)

 
 = 20°

                             [HRC]
                                           [HRC]

(780-820º  / 2-4 ., )             
                                        [HRC]

(1180-1220º ;  )
                                          [HRC]

(540-560º - 1 .   
  )

63
27

63

65

   .

 
( ) ( )

1,2 B 300 15



astoMag 45351
  MIG/MAG

    
  

  MIG/MAG . -
      

     
.   

800º .     -
,   ; -

 ,    -
 .  

   . -
  .

 
DIN 8555: WSG 6 – 60 – GTZ
W - Nº: 1.4718

  :
  ,   -

 ,   
   , , 
   , -
    , 
 ,  ( ) 

,    -
.

     -
,    -

 ,     
 .   

    
    -

 .

 
    -

  .  
   -

.  ,   
  , -

  Puls-Arc.

  : ,  PG(f)

 : = (+)

 : EN 439 - M21
                         (5-25%CO2 + Ar)
                         EN 439 - M12
                         (5%CO2 + Ar)

   .

 
 = 20°

                             [HRC]
                                        [HRC]

(1020-1070º ; ,  -
)

   
- 300 º                                          [HRC]           
- 400º                                           [HRC] 
- 500º                                           [HRC]
- 600º                                           [HRC]
- 700º                                           [HRC]

60
61

54
57
55
42
38

 
( ) ( )

0,8
1,0
1,2
1,6

B 300
B 300
B 300
B 300

15,0
15,0
15,0 
15,0



astoMag 45352
  MIG/MAG

   

  MIG/MAG . -
    

,   -
  , , -

   . 
 . -

  .

 
DIN 8555: WSG 2 – GZ – 350
W – Nr.: 1.8405

  :
 ,  , -

, , ,    
  .

     -
     .

 
 ,   -

  , -
  Puls-Arc.  

   -
.

  : ,  PG(f)

 : = (+)

 : EN 439 - M21
                         (5-25%CO2 + Ar)
                         EN 439 - M12
                         (5%CO2 + Ar)

   .

 
 = 20°

                            [HRC]
 (680-700º )        [HV30]
 (830-850º ; )    [HRC]

 (400-500º 4 )       [HRC]

40
230
60
33

*)     
 350º   .

 
( ) ( )

1,0
1,2

B 300
B 300

15,0 
15,0



astoMag 45353
  MIG/MAG

   

  MIG/MAG . -
   -

 , -   
 900º .     550º . 

   , -
   ,    

 .  -
    

     .

 
DIN 8555: WSG6 – 45 – RZ
DIN 8556: SG X 20 Cr Mo 17 1
W – Nr.: 1.4115
AWS A5.9: ~ER 430

  :
-     

   -
  ,     

 ( , , -
, , , ), 

   ,  
   -

,      ( -
)    ,  

 .

     -  
    -

   ,  
     
  .

 
    200-

400º .   -
  .  

   .  
   650-750º .

  : ,  PG(f)

 : = (+)

 : EN 439 - M21
                         (5-25%CO2 + Ar)
                         EN 439 - M12
                         (5%CO2 + Ar)

   .

  
 = 20°

                ( )
  0,2         ( )

  5 (%)
                                ( RC)

690
490
15
45

 
( ) ( / ) ( )

1,2 B 300 15,0



astoMag 45355
  MIG/MAG

   

  MIG/MAG . -
    

,   -
 .  -

,    -
   . 

.

 
DIN 8555: ~SG X 2 NiCoMoTi 18  12  4
W – Nr.: 1.6356

     
    ,  -

     -
,    

     -
  .

 
   -

.    
  150º .  -

      
 . -

    
.   -

 .

  : ,  PG(f)

 : = (+)

 : EN 439 - I 1 (100% Ar).

   .

 
 = 20°

                            [HRC]
                    [HRC]

(480º  – 4 ,   )
                    [HRC]

  

34
51

61

 
( ) ( )

1,2 B 300 15,0



astoMag 45513S
  MIG/MAG

  

    MIG/
MAG    ,  

  Ni  Cr. -
    , 

  :  
  1200 º    -

,    1050 ºC  -
 ,    650 º   

 .

 
EN 12072: SG X 12 Cr Ni 2520 
AWS A5.9: ER 310
W – Nr. : 1.4842

   -  
,  ,  -
    , -

,   ,  
 .

 
    -

   .  -
     

    
.

  : .

 : = (+)

 : EN 439 - 12 
( . 5% 2 -  Ar);
EN 439 - 13 ( . 3% 2  Ar)

   .

  
 = 20°

                      [ ]
                       [ ]

       [%]
                        [ ]   

                                    [Hv30]

620
400
38
95
160

 
( ) ( )

0,8 BS 300 15,0
1,0 BS 300 15,0
1,2 BS 300 15,0



astoMag 45554S
  MIG/MAG

  

CastoMag 45554   -
 MIG   -

,  ,  
.    

  , -
,   -
.    

 , -
    / -

 ,   
   .  -

 .    

 
DIN 8555: MSG 8-GZ-200-KNR Z
DIN 8556: SG X 15 CrNiMn 18 8
W. Nr.: 1.4370

    :
1.4301 - X5 CrNi 18-10
1.4308 - GX6 CrNi 18-9
1.4401 - X5 CrNiMo 17-12-2
1.4408 - GX6 CrNiMo 18-10
1.4435 - X2 CrNiMo 18-14-3
1.4541 - X6 CrNiTi 18-10
1.4552 - GX5 CrNiNb 18-9
1.4571 - X6 CrNiMoTi 17-12-2
1.4571 - X6 CrNiMoTi 17-12-2
1.4573 - X10 CrNiMoTi 18-12
1.4581 - GX5 CrNiMoNb 18-10
1.4583 - X10 CrNiMoNb 18-12

      -
 .

 
   -

.    
  150º .

  : 

 : = (+)

 : EN 439 - 12 
( . 5% 2 -  Ar);
EN 439 - 13 ( . 3% 2 -  Ar)

   .

 
( ) ( )

0,8 BS 300 15,0

1,0 BS 300 15,0

1,2 BS 300 15,0

1,6 BS 300 15,0

  
 = 20°

                      [ ]
                       [ ]

       [%]
                        [ ]     

                                    [HV30]
                            [HV30]   

620
420
40
96
200
350

www.wearservice.ru

115583, г. Москва, улица Елецкая 26, помещение 4А

ООО “ВЕАР СЕРВИС” является официальным дистрибьютором Общества с ограниченной ответственностью 
“Мессер Эвтектик Кастолин” 


